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PIPETOR VE PiPETOR SISTEMLERI TEKNIK OZELLIKLERI

. Satin alinmasi talep edilen Pipetor Sistemleri “Kanser Asisi ve Immiinoterapi Arastirma Merkezi”

kapsaminda yapilandirilan “B ve D Class Steril Havalandirmali” GMP alanindaki Hiicre Uretim
Birimine kullanilacag dolayisiyla, Saglik Bakanligi GMP yonetmelikleri geregi, cihaz aktiviteleri
ve kalibrasyonlar1 7/24 takip edilmesi gereklidir. Bu nedenle satin alinacak pipetor ve pipetor
sistemleri, gok kanall1 pipetor sistemleri olup, asagida gesitleri ve dzellikleri belirtilmistir.

. Teklif veren firma ihale 6ncesinde cihaz sisteminin demosunu yapmali ve proje yiriitiiciisii Prof.

Dr. E. Umit BAGRIACIK ve kurumdan proje de gorevli diger en az iki aragtinci tarafindan
denenmis ve onaylanmig olmalidir. Aksi halde, onay almamig sistemlere ait teklifler kabul
edilmeyecektir.

. Teklif veren firma sartnameye madde madde cevap vermeli ve uygunlugunu orijinal katalog veya

cihazin manueli Gzerinde gostermelidir.

. Teklif veren firma, teklifte, marka, model ve katalog ya da triin numarasim belirtmelidir. Aksi

durumda teklifler kabul edilmeyecek gegersiz sayilacaktir.

. Cok kanalli pipetérlerin A, B, C, D ve E tiplerinin hepsinde hacim ayarlandiktan sonra ayarlanan

hacmi sabit tutan, hacim kilitleme mekanizmasi olmalidir. Cok kanall1 pipetér sistemlerinin teknik
ozellikleri, tipine gore asagida farkli basliklar altinda verilmistir:

A. AYARLANABILIR (0.5-10 mikro litre) COK KANALLI (8-KANALLI)
OTOMATIK PIPETOR SiSTEMi TEKNiK OZELLIKLERI

. Pipet sekiz (8) kanalli olmalidir.

Pipetoriin her bir kanali 0.5-10 mikro litre (ul) sivi gekme kapasitesinde olmalidir; alt limit 0.5 ul,
st limit 10 ul olmalidir.

. Bu 8 kanall1 0.5-10 mikro litre gekme kapasiteli pipetérden dort (4) adet verilmelidir.

Pipetlerin hacim araliklari, hacim ayarlama degerleri ve hata paylan agagidaki gibi olmalidir:

Pipetin Nominal Hacim Araligi, | Sistematik Hata Payi, | Rastgele Hata Payi, Hacim Ayarlama
Hacmi uL tul <uL Degeri, uL
0.5 0.08 0.04
8x10 1 0.08 0.05 0.02
S 0.2 0.1
10 0.2 0.1

Pipetlerin hacim ayari dort haneli olarak yapilabilmelidir.

Pipetlerin basma butonu pipetlerin galisma araligina uygun renkte olmali, minimum ve nominal
hacimleri gostermelidir.

. Pipetlerin hacim ayarlama mekanizmasi paslanmaz gelikten yapilmig olmalidir ve {izerinde hacim

kilitleme mekanizmasi bulunmalidir.

. Pipetlerin i¢ aksamindaki piston ve yay paslanmaz gelikten olmalidir.

. Ergonomik bir pipetleme saglamasi agisindan pipetlerin pistonu yaglanabilmelidir.
10.
11.
12,
13.

Tum pipetaj islemi tek bir buton ile yapilmalidir ve bu buton ile hacim ayan da yapilabilmelidir.
Pipetlerin tamami1 121°C’de 20 dakika otoklavlanabilmelidir.

Pipetler sulu ¢ozeltiler, asitler, reaktifler, serumlar ve siispansiyonlarla ¢alisabilmelidir.
Kontaminasyona yol agilmamasi amaci ile piston saftin i¢inde olmali ve pipet ucu ile temas
etmemelidir.

Pipetlerin ug¢ atma mekanizmasi pipetleme mekanizmasindan tamamiyla ayn yapilmig olmali ve
olgulebilen sivi yalnizca atilabilen propilen ugla temas halinde olmalidir.

Ug atict mekanizma, sag ve sol el kullanimina uygun olarak 3 pozisyonlu olmalidir.

Pipetlerin ele oturan kismi kas gerilmesini azaltacak sekilde kancali yapida olmalidir.

Pipetler fabrika ¢ikisi test edilip kalibrasyonu yapilmis olarak tedarik edllmglldlr .
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Pipetlerin orijinal ambalaji i¢erisinde kalibrasyon sertifikasi bulunmali ve bu sertifikada pipetin
test edildigi kosullar, pipetle ilgili hacimsel degerler, kalibrasyon tarihi, enspektoriin ad ve soyad
kodlari bulunmalidir.

Kiigiikk hacimli (0.2-2uL’lik ve 1-10uL’lik) pipetlerle birlikte hem standart 30mm’lik hem de
uzun tip 45mm’lik pipet uglarinin kullanimina imkan taniyan adaptor bedelsiz olarak
verilmelidir.

Pipetlerin tizerinde seri numarasi ve 2D tanimlama barkodu bulunmali, bu numara ile ve barkod
etiketi ile pipete ait tiriin kodu, iiretim tarihi, seri numarasi ve nominal hacim degeri bilgileri
edilebilmelidir. Bu bilgiler takip amaciyla universal bir 2D okuyucu yardimiyla elektronik
ortama aktarilabilmelidir.

Pipetler ISO 8655 normlanna, GLP standartlarina, 2011/65/EU ve 2015/863/EU direktiflerine
uyumlu olarak uretilmis olmalidir.

Pipetleri temin eden firma, bakim onarim kalibrasyon hizmeti de vermeli;
tarafindan satiga ve servise yetkilendirilmis oldugunu belgelemelidir.

Pipetlerin bakim, onarim ve kalibrasyonu igin en az 2 yil garanti verilmelidir. Garanti stresinde
bakim ve onarim tcretsiz yapilacak, garanti stresi bitiminde, bakim ve onarim hizmeti tcreti
mukabilinde en az on (10) yil siireyle verilmesi taahhiit edilmelidir.

Numunesi test edilecektir ve satin alma oOncesinde test eden muayene komisyonundan onay
alinmasi1 mecburidir.

uretici firma

B. AyARyANABiLiR (2-20 mikro litre) COK KANALLI (8-KANALLI) OTOMATIK
PIPETOR SISTEMI TEKNIK OZELLIKLERI

1. Pipetor sekiz (8) kanalli olmalidir.

2. Pipetorun her bir kanali 2-20 mikro litre (ul) sivi gekme kapasitesinde olmalidir; alt limit 2 ul,

ust limit 20 ul olmalidir.

3. Bu 8 kanalli 0.5-10 mikro litre gekme kapasiteli pipetorden dort (4) adet verilmelidir.

4. Pipetoriin hacim araliklan, hacim ayarlama degerleri ve hata paylan asagidaki gibi olmalidir:

Pipetin Nominal Hacim Sistematik Hata | Rastgele Hata Hacim
Hacmi Arahg, uL Pay1, zulL Pavi. <uL Ayarlama
e i W Degeri, uLL
2 0.10 0.08
e 10 0.20 0.10 0.02
20 0.40 015

5. Pipetortin hacim ayari dort haneli olarak yapilabilmelidir.

Pipetoriin basma butonu pipetlerin ¢aligma araligina uygun renkte olmali, minimum ve

nominal hacimleri gostermelidir.

7. Pipetoriin hacim ayarlama mekanizmasi paslanmaz gelikten yapilmis olmalidir ve tizerinde
hacim kilitleme mekanizmasi bulunmalidir.

8. Pipetoriin i¢ aksamindaki piston ve yay paslanmaz gelikten olmalidir.

9. Ergonomik bir pipetleme saglamasi agisindan pipetlerin pistonu yaglanabilmelidir.

10. Tum pipetaj islemi tek bir buton ile yapilmalidir ve bu buton ile hacim ayan da

yapilabilmelidir.

11. Pipetoriin tamami 121°C’de 20 dakika otoklavlanabilmelidir.
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12. Pipetorin sulu ¢ozeltiler, asitler, reaktifler, serumlar ve siispansiyonlarla ¢alisabilmelidir.

13. Kontaminasyona yol agilmamasi amact ile piston saftin iginde olmali ve pipet ucu ile temas
etmemelidir.

14. Pipetoriin ug atma mekanizmasi pipetleme mekanizmasindan tamamiyla ayri yapilmis olmali
ve Olgiilebilen s1vi yalnizca atilabilen propilen ugla temas halinde olmalidir.

15. Ug atici mekanizma, sag ve sol el kullanimina uygun olarak 3 pozisyonlu olmalidir.
16. Pipetoriin ele oturan kismi kas gerilmesini azaltacak sekilde kancali yapida olmalidir.
17. Pipetoriin fabrika ¢ikisi test edilip kalibrasyonu yapilmis olarak tedarik edilmelidir.

18. Pipetoriin orijinal ambalaji igerisinde kalibrasyon sertifikas: bulunmali ve bu sertifikada
pipetin test edildigi kosullar, pipetle ilgili hacimsel degerler, kalibrasyon tarihi, enspektoriin
ad ve soyad kodlan bulunmalidir.

19. Kigtik hacimli (0.2-2ul’lik ve 1-10uL’lik) pipetlerle birlikte hem standart 30mm’lik hem de
uzun tip 45mm’lik pipet uglarinin kullanimina imkan taniyan adaptor bedelsiz olarak
verilmelidir.

20. Pipetoriin tizerinde seri numarasi ve 2D tanimlama barkodu bulunmali, bu numara ile ve
barkod etiketi ile pipete ait iirin kodu, iiretim tarihi, seri numarasi ve nominal hacim degeri
bilgileri edilebilmelidir. Bu bilgiler takip amaciyla tiniversal bir 2D okuyucu yardimiyla
elektronik ortama aktarilabilmelidir.

21. Pipetoran ISO 8655 normlarina, GLP standartlarina, 2011/65/EU ve 2015/863/EU
direktiflerine uyumlu olarak uretilmis olmalidir. Bu durum brosiir ya da tamtim katalogunda
belirtilmis olmasi yeterlidir.

22. Pipetleri temin eden firma, bakim onarim kalibrasyon hizmeti de vermeli; iiretici firma
tarafindan satisa ve servise yetkilendirilmis oldugunu belgelemelidir.

23. Pipetlerin bakim, onarim ve kalibrasyonu igin en az 2 yil garanti verilmelidir. Garanti
suresinde bakim ve onarim tcretsiz yapilacak, garanti siiresi bitiminde, bakim ve onarim
hizmeti Gcreti mukabilinde en az on (10) y1l siireyle verilmesi taahhiit edilmelidir.

24. Numunesi test edilecektir ve satin alma 6ncesinde test eden muayene komisyonundan onay
alinmasi mecburidir.

& AYARLANABiLiR (20-200 mikro litre) COK KANALLI (8-KANALLI)
OTOMATIK PiPETOR SiSTEMi TEKNiK OZELLIKLERI

1. Pipetor sekiz (8) kanalli olmalidir.

2. Pipetortn her bir kanali1 20-200 mikro litre (ul) sivi gekme kapasitesinde olmalidir; alt limit 20
ul, Gst limit 200 ul olmalidir.

3. Pipetorlerin pipet ucu takilma bolgesinde V-halkasi “V-ring” olmalidir.
4. Bu 8 kanalli 20-200 mikro litre gekme kapasiteli pipetorden dort (4) adet verilmelidir.

Pipetoriin hacim araliklari, hacim ayarlama degerleri ve hata paylar asagidaki gibi olmalidir:
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Pipetin Nominal Hacim Araligi, | Sistematik Hata Payi, | Rastgele Hata Pay, Hacim Ayarlama
Hacmi ulL tul <ulL Degeri, uL
20 0.50 0.25
B0 100 1.00 0.40 0.2
200 2.00 0.50

Pipetoriin hacim ayari dort haneli olarak yapilabilmelidir.
Pipetoriin basma butonu pipetlerin ¢aligma araligina uygun renkte olmali, minimum ve
nominal hacimleri gostermelidir.

Pipetoriin hacim ayarlama mekanizmasi paslanmaz gelikten yapilmis olmalidir ve iizerinde
hacim kilitleme mekanizmasi bulunmalidir.

Pipetoriin i¢ aksamindaki piston ve yay paslanmaz gelikten olmalidir.
Ergonomik bir pipetleme saglamasi agisindan pipetlerin pistonu yaglanabilmelidir.

Tum pipetaj islemi tek bir buton ile yapilmalidir ve bu buton ile hacim ayan da
yapilabilmelidir.

Pipetoriin tamami 121°C’de 20 dakika otoklavlanabilmelidir.
Pipetoriin sulu ¢ozeltiler, asitler, reaktifler, serumlar ve siispansiyonlarla ¢alisabilmelidir.

Kontaminasyona yol agilmamasi amaci ile piston gaftin iginde olmali ve pipet ucu ile temas
etmemelidir.

Pipetoriin u¢ atma mekanizmasi pipetleme mekanizmasindan tamamiyla ayr yapilmis olmali
ve dlgiilebilen sivi yalnizca atilabilen propilen ugla temas halinde olmalidir.

Ug atict mekanizma, sag ve sol el kullanimina uygun olarak 3 pozisyonlu olmalidir.
Pipetoriin ele oturan kismi kas gerilmesini azaltacak sekilde kancali yapida olmalidir.
Pipetoriin fabrika gikisi test edilip kalibrasyonu yapilmis olarak tedarik edilmelidir.

Pipetorin orijinal ambalaji igerisinde kalibrasyon sertifikast bulunmali ve bu sertifikada
pipetin test edildigi kosullar, pipetle ilgili hacimsel degerler, kalibrasyon tarihi, enspektoriin
ad ve soyad kodlar bulunmalidir.

Kiugiik hacimli (0.2-2ul’lik ve 1-10uLl’lik) pipetlerle birlikte hem standart 30mm’lik hem de
uzun tip 45mm’lik pipet uglarinin kullanimina imkan taniyan adaptor bedelsiz olarak
verilmelidir.

Pipetoriin tizerinde seri numarast ve 2D tanimlama barkodu bulunmali, bu numara ile ve
barkod etiketi ile pipete ait Grin kodu, tretim tarihi, seri numarasi ve nominal hacim degeri
bilgileri edilebilmelidir. Bu bilgiler takip amaciyla tniversal bir 2D okuyucu yardimiyla
elektronik ortama aktarilabilmelidir.

Pipetorin  ISO 8655 normlarina, GLP standartlarina, 2011/65/EU ve 2015/863/EU
direktiflerine uyumlu olarak iiretilmig olmalidir. Bu durum brosiir ya da tamtim katalogunda
belirtilmis olmas: yeterlidir.

Pipetleri temin eden firma, bakim onarim kalibrasyon hizmeti de vermeli; iretici firma
tarafindan satisa ve servise yetkilendirilmis oldugunu belgelemelidir.

Pipetlerin bakim, onarim ve kalibrasyonu igin en az 2 yil garanti verilmelidir. Garanti
siiresinde bakim ve onanm {icretsiz yapilacak, garanti stresi bitiminde, bakim ve onanm
hizmeti iicreti mukabilinde en az on (10) y1l siireyle verilmesi taahhiit edilmelidir. o




25. Numunesi test edilecektir ve satin alma 6ncesinde test eden muayene komisyonundan onay
alinmast mecburidir.

D. AYARLANABILIR (2-20 mikro litre) COK KANALLI (12-KANALLI) OTOMATIK
PiPETOR SiSTEMi TEKNIiK OZELLIKLERI

1. Pipetor on iki (12) kanalli olmalidir.

2. Pipetoriin her bir kanali 2-20 mikro litre (ul) sivi gekme kapasitesinde olmalidir; alt limit 2 ul,

3. Bu 12 kanalli 2-20 mikro litre ¢ekme kapasiteli pipetorden bir (1) adet verilmelidir.
4. Pipetoriin hacim araliklari, hacim ayarlama degerleri ve hata paylar asagidaki gibi olmalidr:
Pipetin Nominal Hacim Araligi, | Sistematik Hata Payi, | Rastgele Hata Payi, Hacim Ayarlama
Hacmi ul tul <ul Degeri, uL
2 0.10 0.08
12x20 10 0.20 0.10 0.02
20 0.40 0.15

tist limit 20 ul olmalidir.

5. Pipetoriin hacim ayar dort haneli olarak yapilabilmelidir.

Pipetoriin basma butonu pipetlerin ¢aligma araligina uygun renkte olmali, minimum ve
nominal hacimleri gostermelidir.

7. Pipetoriin hacim ayarlama mekanizmasi paslanmaz celikten yapilmig olmalidir ve iizerinde
hacim kilitleme mekanizmasi bulunmalidir.

8. Pipetoriin i¢ aksamindaki piston ve yay paslanmaz gelikten olmalidir.
9. Ergonomik bir pipetleme saglamasi agisindan pipetlerin pistonu yaglanabilmelidir.

10. Tum pipetaj islemi tek bir buton ile yapilmalidir ve bu buton ile hacim ayan da
yapilabilmelidir.

11. Pipetoriin tamami 121°C’de 20 dakika otoklavlanabilmelidir.
12. Pipetoriin sulu gozeltiler, asitler, reaktifler, serumlar ve siispansiyonlarla alisabilmelidir.

13. Kontaminasyona yol agilmamasi amact ile piston saftin iginde olmali ve pipet ucu ile temas
etmemelidir.

14. Pipetoriin u¢ atma mekanizmasi pipetleme mekanizmasindan tamamiyla ayri yapilmis olmali
ve Olciilebilen sivi yalnizca atilabilen propilen ugla temas halinde olmalidir.

15. Ug atict mekanizma, sag ve sol el kullanimina uygun olarak 3 pozisyonlu olmalidir.
16. Pipetoriin ele oturan kism1 kas gerilmesini azaltacak sekilde kancali yapida olmalidir.
17. Pipetoriin fabrika cikisi test edilip kalibrasyonu yapilmis olarak tedarik edilmelidir.

18. Pipetoriin orijinal ambalaji igerisinde kalibrasyon sertifikasi bulunmalt ve bu sertifikada
pipetin test edildigi kosullar, pipetle ilgili hacimsel degerler, kalibrasyon tarihi, enspektoriin
ad ve soyad kodlarn bulunmalidir.

19. Kiiciik hacimli (0.2-2uL’lik ve 1-10uL’lik) pipetlerle birlikte hem standart 30mm’lik hem de
uzun tip 45mmyjk pipet uglarnnin kullanimma imkéan taniyan adaptor bedelsiz olarak
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Pipetoriin iizerinde seri numarast ve 2D tammlama barkodu bulunmali, bu numara ile ve
barkod etiketi ile pipete ait iirin kodu, tiretim tarihi, seri numarasi ve nominal hacim degeri
bilgileri edilebilmelidir. Bu bilgiler takip amaciyla tniversal bir 2D okuyucu yardimiyla
elektronik ortama aktarilabilmelidir.

Pipetorin  ISO 8655 normlarina, GLP standartlarina, 2011/65/EU ve 2015/863/EU
direktiflerine uyumlu olarak tretilmis olmalidir. Bu durum brosiir ya da tanitim katalogunda
belirtilmis olmasi yeterlidir.

Pipetleri temin eden firma, bakim onarim kalibrasyon hizmeti de vermeli; uretici firma
tarafindan satisa ve servise yetkilendirilmis oldugunu belgelemelidir.

Pipetlerin bakim, onarim ve kalibrasyonu igin en az 2 yil garanti verilmelidir. Garanti
siiresinde bakim ve onarim iicretsiz yapilacak, garanti stresi bitiminde, bakim ve onarim
hizmeti ticreti mukabilinde en az on (10) y1l siireyle verilmesi taahhiit edilmelidir.

Numunesi test edilecektir ve satin alma oncesinde test eden muayene komisyonundan onay
alinmasi1 mecburidir.

E. AYARLANABILIR (20-200 mikro litre) COK KANALLI (12-KANALLI)
OTOMATIK PiPETOR SiSTEMi TEKNIiK OZELLIKLERI

Pipetor on iki (12) kanalli olmalidir.

Pipetoriin her bir kanali 20-200 mikro litre (ul) sivi gekme kapasitesinde olmalidir; alt limit 20
ul, tist limit 200 ul olmalidir.

Pipetorlerin pipet ucu takilma bolgesinde V-halkasi “V-ring” olmalidir.
Bu 12 kanalli 20-200 mikro litre gekme kapasiteli pipetorden bir (1) adet verilmelidir.

Pipetoriin hacim araliklan, hacim ayarlama degerleri ve hata paylar asagidaki gibi olmalidir:

. Pipeti
¢ |pe.t|n Hacim Araligl, | Sistematik Hata Payi, | Rastgele Hata Pay, Hacim Ayarlama
Nominal 5o
. ul tul <ulL Degeri, uL
Hacmi
20 0.50 0.25
12x200 100 1.00 0.40 0.2
200 2.00 0.50

Pipetoriin hacim ayari dort haneli olarak yapilabilmelidir.

Pipetoriin basma butonu pipetlerin ¢alisma araligina uygun renkte olmals, minimum ve
nominal hacimleri gostermelidir.

Pipetoriin hacim ayarlama mekanizmasi paslanmaz gelikten yapilmis olmalidir ve tizerinde
hacim kilitleme mekanizmasi bulunmalidir.

Pipetoriin i¢ aksamindaki piston ve yay paslanmaz gelikten olmalidir.
Ergonomik bir pipetleme saglamasi agisindan pipetlerin pistonu yaglanabilmelidir.

Tum pipetaj islemi tek bir buton ile yapilmalidir ve bu buton ile hacim ayar1 da
yapilabilmelidir.

Pipetoriin tamami 121°C’de 20 dakika otoklavlanabilmelidir.
Pipetoriin suﬁi"(:p efl;gi:!'é’ﬁfaﬁs;ﬂgku
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Kontaminasyona yol agilmamasi amaci ile piston saftin i¢inde olmali ve pipet ucu ile temas
etmemelidir.

Pipetoriin ug¢ atma mekanizmasi pipetleme mekanizmasindan tamamiyla ayri yapilmig olmali
ve Olgtlebilen sivi yalnizca atilabilen propilen ugla temas halinde olmalidir.

Ug atict mekanizma, sag ve sol el kullanimina uygun olarak 3 pozisyonlu olmalidir.
Pipetoriin ele oturan kismi kas gerilmesini azaltacak sekilde kancali yapida olmalidir.
Pipetoriin fabrika ¢ikisi test edilip kalibrasyonu yapilmig olarak tedarik edilmelidir.

Pipetoriin orijinal ambalaji igerisinde kalibrasyon sertifikasi bulunmali ve bu sertifikada
pipetin test edildigi kosullar, pipetle ilgili hacimsel degerler, kalibrasyon tarihi, enspektoriin
ad ve soyad kodlar bulunmalidir.

Kiigiik hacimli (0.2-2ul’lik ve 1-10uL’lik) pipetlerle birlikte hem standart 30mm’lik hem de
uzun tip 45mm’lik pipet uglannin kullamimina imkan tanmiyan adaptor bedelsiz olarak
verilmelidir.

Pipetoriin tizerinde seri numarasi ve 2D tamimlama barkodu bulunmali, bu numara ile ve
barkod etiketi ile pipete ait iiriin kodu, iiretim tarihi, seri numaras: ve nominal hacim degeri
bilgileri edilebilmelidir. Bu bilgiler takip amaciyla tniversal bir 2D okuyucu yardimiyla
elektronik ortama aktarilabilmelidir.

Pipetoriin  ISO 8655 normlarina, GLP standartlarina, 2011/65/EU ve 2015/863/EU
direktiflerine uyumlu olarak iiretilmis olmalidir. Bu durum brosiir ya da tanitim katalogunda
belirtilmis olmas: yeterlidir.

Pipetleri temin eden firma, bakim onarim kalibrasyon hizmeti de vermeli; tretici firma
tarafindan satisa ve servise yetkilendirilmis oldugunu belgelemelidir.

Pipetlerin bakim, onarim ve kalibrasyonu i¢in en az 2 yil garanti verilmelidir. Garanti
stiresinde bakim ve onarnm iicretsiz yapilacak, garanti siresi bitiminde, bakim ve onanm
hizmeti iicreti mukabilinde en az on (10) y1l siireyle verilmesi taahhiit edilmelidir.

Numunesi test edilecektir ve satin alma 6ncesinde test eden muayene komisyonundan onay
alinmasi1 mecburidir.

F. TASIYICI TEKNIK OZELLIKLERI

1. Yukarida belirtilen ¢ok kanalli pipet ve pipetorlerin her bir igin ayn bir tagtyici stand

verilmelidir. Stand bu ¢ok kanalli pipetorlere uyumlu olmalidir. Toplam 14 (on dért) stand
verilmelidir. (bir stand 1 ¢ok kanall1 pipetor igin)

2. Her bir stand ¢ok kanall1 pipetorii tezgah tistinde tagiyacak tarzda olmalidir. Tezgah Ustiine

oturacak ayak veya taban sistemi olmalidir.

3. Pipetériin kanallarinin oldugu kisminin oruracagi tarzda olmalidir.

4 Otoklanlanabilir olmalidir, ve otoklavla sterilizasyon sirasinda 121-130 derece sicakliga

Eg_ p’:"‘i.f"-

dayanikli olmalidir.En az 151x7><105 mm ebatlariunda olmalidir.
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