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JINEKOLOJIK BACAK DESTEGI VE ACI AYARLI SABITLEMELI KLEMP
TEKNIK SARTNAMEST

Jinekolojik bacak destegi; ameliyat masalari, jinekolojik hasta muayene koltuklari ve hasta
yataklarinda kullanilacak sekilde tasarlanmig olmaiidir.

Siyah renk diiz desenli olmali, silme ve dezenfektanlara kargi dayanikh poliliretan malzemeden
imal edilmis olmalidir.

Polilretan minder 310mm x 255mm élgiierinde oval bir yapiya sahip olmall ve minder derinligi
55mm (+2mm), minder kalinhd 25mm (+2mm) olmalidir.

Polilretan minder igerisinde 1,5mm bikimlt sac kullanimali ve sac (izerine 24mm capinda
25mm uzunlugunda dis Slgisii M14 olan 6zel imalat 303 kalite malzemeden imal edilmis somun
bulunmali ve sac lizerine kaynakli olmalidir.

Sabitleme gubugu 304 kalite paslanmaz malzemeden imal ve 90° biikilmiis olmaldir.

Sabitleme gubugun boyu 760mm (+10mm), gapi 16mm olmalidir.

Sabitleme ¢ubugu lzerine kaynakli 6zel imalat 303 kalite paslanmaz gubuktan imal edilmis 30mm
¢apinda 35mm uzuniugunda soket kaynakli olmali ve soket altinda M10 dis bulunmaldir.
Sabitleme gubugu soketin (st kismina siklacak sekilde 35mm capinda 27mm boyunda 6zel
imalat soket montaj edilmeli ve icerisinde @22 malzemeden imal M14 disli bulunan kiresel
mafsal bulunmall ve minderin montajinda kullanimalidir.

Jinekolojik bacaklk minderi, sabitleme vidasi, 6zel imalat paslanmaz celik M10 vida ve @8mm
paslanmaz ¢ubuktan olusmalidir.

Jinekolojik bacak sabitleme gubuguna ¢zel imalat soket pargasi argon kaynak ile sabitenmeli ve
ylUzeyi polisaj islemi ile temizlenmis olmalidir.

Klemp 304 kalite paslanmaz gelik dokim maizemeden imal edilmis olmakdir.

10x25 mm ve 8x30 mm raylara uygun olmalidir.

Klemp masa yan rayina her hangi bir yerden kaydirmaya gerek olmadan kolaylkla takilip,
sokUlebilmelidir.

Klemp Gzerinde circir digli olmali ve istenilen yerde sabitlenebilmelidir.

Aksesuar sikkma yeri 16mm aksesuar gubugunu sikmalidir.

Klemp masa rayini ve lizerine takilan aksesuari es zamanl olarak kombine sikmalidir.

. Skkma kolu M10 digli ve pastanmaz celik olmalidir.
18.
19.

Sikkma kolu aksesuarin takiimasina engel olmamalidir.

Klemp 84mm X 36 mm (+1mm) kancali 6n pargasi ile raya basan tarafi 12,5 mm (x1mm) 2 adet
pimli olmalidir.

Circir aksesuar skma yeri @36mm(+1mm) capinda, en az 36 adet (1) 2 adet disli centik
olmalidir.

Digli gentikler birbirlerine dlizguin olarak oturmal ve yerinden cikmamalidir.

Sikma kolu merkezi M10 disli parca (izerinde hareketli iki basi pres baskili kapakli olmalidir.
Klemp malzemeleri komple ters elektroliz kaplama yapiimis olmalidir.

Urin uyguniugu kullanici tarafindan numune gorulup demo yapildiktan sonra verilecektir




